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La presente invention concerne le domaine des vis de borne, 
c'est-a-dire les vis a fonction de conduction electrique. 

Plus precisement encore, la presente invention concerne le 
domaine des vis concues pour assurer un contact electrique intermittent 
5 dans le circuit d'allumage d'un moteur a combustion interne. 

A I'origine, les vis destinees a cette application ont ete realisees 
en un materiau homogene, par exemple integralement en cuivre, bronze 
ou acier. 

Cependant, le cahier des charges impose pour les vis bornes 
10 s'est severise ces dernieres annees. II est ainsi demande une resistance 
au contact electrique et a I'etincellage superieure, pour garantir une 
usure moindre aux arcs electriques. II est egalement demande une 
resistance mecanique superieure pour permettre d'admettre des couples 
de serrage plus eleve que par le passe. Enfin, il est generalement requis 
15 le passage d'un courant electrique d'intensite superieure et done une 
conduction electrique plus elevee. 

De la, les specialises ont propose ces derniers temps des vis bi- 
matiere, c'est-a-dire des vis dont le corps principal est realise en acier, 
mais avec une tete creuse adaptee au brasage d'une pastille en cMiage 
20 d'argent/tungstene brasee sur la tete. 

Techniquement ces vis bi-matiere a base d'acier comportant une 
pastille en argent/tungstene brasee donnent satisfaction. 

Cependant, ces vis soulevent une difficulte majeure qui est leur 
cout eleve. Ce cout est dQ entre autres a I'argent / tungstene : coOt 
25 matiere tres eleve et a la necessite de gerer deux composants : d'une 
part, le corps en acier, d'autre part, la pastille en argent/tungstene, et 
resulte egalement du processus d'assemblage. 

La presente invention a maintenant pour but de proposer une 
nouvelle vis borne apte a repondre a un cahier des charges severe, et 
30 de cout acceptable. 

La presente invention a notamment pour but de proposer une vis 
borne repondant au cahier des charges suivant : 
- resistance mecanique superieure a 580MPa, 
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- une conductivity superieure a 25% IACS, et 

- un couple de serrage superieur a 15 Nm. 

Les buts precites sont atteints dans le cadre de la presente 
invention, grace a une vis borne monobloc caracterisee par le fait 
5 qu'elle est realisee en un alliage de cuivre a base de Cu, Ni, Si. 

Selon une caracteristique avantageuse de la presente invention, la 
vis borne est realisee a I'aide d ! un alliage comprenant de i'ordre de 97% 
de cuivre, de 2 a 5% de nickel, typiquement de 2,5% et de 0,3 a 1% de 
siliciurn, typiquement 0,5% . 

10 D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente 

invention apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va 
suivre, et en regard du dessin annexe, donne £ titre d T exemple non 
limitatif et sur lequel la figure unique annexee represente 
schematiquement une vis conforme a la presente invention. 

15 La vis borne 10 conforme a la presente invention est monobloc 

et formee en un materiau homogene a base d'un alliage de cuivre nickel 
siliciurn. 

Plus precisement, comme indique precedemment, de preference 
la vis 10 conforme a la presente invention est realisee a base d'un 
20 alliage comprenant de I'ordre de 97% de cuivre, de 2 a 5% de nickel, 
typiquement 2,5% et de 0,3 a 1% de siliciurn, typiquement 0,5%. 

De preference, dans le cadre de la presente invention, la vis 10 
est realisee a partir d'un fil circulaire de section constante et une frappe 
a froid, par exemple deux coups. 
25 Apres ce processus de fabrication traditionnelle, la vis est de 

preference Pobjet d'un traitement thermique pendant deux heures a une 
temperature de I'ordre de 475°C, suivi d'une trempe a I'eau. 

A priori, les inventeurs ont determine qu'aucune finition 
particuliere n'est necessaire. 

30 On v a maintenant decrtre J^jepjriet^ 

conforme a un mode de realisation particulier et non limitatif de la 
presente invention. 

Celle-ci comprend un corps filete 12 centre sur un axe 14. 



Typiquement mais non limitativement, le corps filete ou tige 12 
possede une longueur de I'ordre de 30 a 35 mm et un diametre de 
I'ordre de 8mm. 

La tige ou corps 12 peut etre adapte pour etre engage 
5 directement dans un alesage taraude. Neanmoins, dans la majorite des 
cas d'utilisation des vis bornes dans un circuit d'allumage d'un moteur a 
combustion, la vis est immobilisee a I'aide d'un ecrou engage sur 
1'extremite de la tige filetee 12. 

La vis 10 comporte par ailleurs une tete evasee 16 dont la 
10 section droite est non circulaire de revolution pour permettre une 
fonction anti-rotation, par exemple par engagement dans un evidement 
complementaire menage dans le capot de contacteur. 

La tete 16 peut presenter une section droite de geometrie 
diverse, par exemple carree, hexagonale, ou toute autre forme 
15 equivalente non circulaire de revolution. 

Les dimensions de la tete 16 peuvent faire I'objet de nombreuses 
variantes. Typiquement la tete 16 possede une hauteur de I'ordre de 
5mm (considere paralleiement a I'axe 14) et des dimensions de I'ordre 
de 13x10mm pour une tete de section rectanguiaire. ■ 
20 La surface superieure 18 de la tete 16, c'est-a-dire la surface 

perpendiculaire a I'axe 14 et assurant la fonction de contactage 
electrique est de preference plane, sans bavure et brut de frappe. II est 
Important qu'elle ne presente pas de concavite. Elle peut ainsi etre au 
moins legerement bombee, convexe. De Plus elle est lisse. 
25 Les aretes de la tete 16 a la fols paralleles a I'axe 14 et 

perpendiculaires a cet axe, sont de preference arrondies avec un rayon 
moyen de I'ordre de 0,40 a 0,50mm. 

Comme on I'a indique precedemment, la vis borne 10 conforme 
a la presente Invention est realisee de preference a partir d'un fil 
30 circulaire. 

Le precede de fabrication de la vis borne 10 conforme a la 
presente invention comprend essentiellement trois phases. 
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La premiere phase consiste a trefiler le fil circulaire deroule de la 
bobine d'origine pour obtenir le diametre et la resistance mecanique 
souhaites. 

Cette etape est typiquement operee pour obtenir, selon un mode 
5 de realisation particulier et non limitatif, un fil repondant aux 
caracteristiques suivantes : 

- diametre de 7,5mm pour une vis finale de diametre 8mm, 

- charge de rupture R en Mpa : 320 a 400, 

- limite d'elasticite E a 0,2% Mpa : 290-380, 
10 - allongement : 10-20%, 

- durete Vickers HV10 : 105 a 125. 

La deuxieme etape consiste a operer la frappe du fil, pour 
obtenir la geometrie souhaitee de vis et ecrouir. II s'agit de preference 
d'une frappe a froid, par exemple deux coups. 
15 La troisieme etape consiste a operer un traitement thermique 

pour obtenir une resistance mecanique et une conductivity electrique 
adequates. 

De preference, le traitement thermique est opere par maintien a 
une temperature de I'ordre de 475°C pendant deux heures, c'est-a-dire 
20 maintien des pieces a temperature constante puis refroidissement 
rapide, a I'air, voir a I'huile, de preference a I'eau. 

Le cas echeant, les pieces peuvent etre I'objet d'un nettoyage 
avant utilisation. 

La Demanderesse a constate que les vis bornes realisees avec la 
25 geometrie, I'alliage et le procede precite, presentent des caracteristiques 
superieures aux vis jusqu'ici proposees selon I'etat de la technique. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limitee au mode de 
realisation particulier qui vient d'etre decrit mais s'etend a toute 
variante conforme a son esprit. 
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REVINDICATIONS 

1- Vis borne monobloc, caracterisee par le fait qu'elle est 
realisee en alliage de cuivre a base de Cu, Ni, Si. 
5 2. Vis borne selon la revendication 1, caracterisee par le fait 

qu'elle comprend un pourcentage de cuivre de Tordre de 97%. 

3- Vis borne selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee 
par le fait qu'elle comprend un pourcentage de nickel de 2 a 5%. 

4. Vis borne selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee 
10 par le fait qu'elle comprend un pourcentage de nickel de Tordre de 

2,5%. 

5. Vis borne selon Tune des revendications 1 a 4, caracterisee 
par le fait qu'elle comprend un pourcentage de silicium de 0,3 a 1%. 

6. Vis borne selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee 
15 par le fait qu'elle comprend un pourcentage de silicium de I'ordre de 

0,5%. 

7. Vis borne selon Tune des revendications 1 a 6, caracterisee 
par le fait que la surface superieure (18) d'une tete evas£e (16) dela vis 
est plane ou legerement bombee convexe, et de preference lisse. j 

20 8. Procede de fabrication de la vis borne conforme a Tune des 

revendications 1 a 7, caracterise par le fait qu'il comprend les etapes 
consistant a trefiler un fil circulaire en alliage de cuivre nickel silicium, 
operer au moins une operation de frappe, puis un traitement thermique. 

9. Procede selon la revendication 8, caracterise par le fait que 
25 Petape de frappe consiste en une frappe a froid, de preference deux 

coups. 

10. Procede selon Tune des revendications 8 ou 9, caracterise 
par le fait que Tetape de traitement thermique comprend un maintien 
en temperature pendant une duree de Tordre de deux heures a une 

30 temperature de Tordre de 475°C suivie d'un refroidissement rapide. 




CABINET F.EGIMBEAU 

DUPUCATA 





D^PARTEMENT DES BREVETS 

26 bis, rue de Samt Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriety inteilectuelle - Uvre VI 

DESIGNATION D'IK!VEWTEUR(S) Page N o1 . 

(A fournir dans le cas ou les demandeurs et 

les inventeurs ne sont pas les memes personnes) 

Cet imprime est a remplir Irsfblement a I'encre noire 




N* 11235*03 




08 113 W/ 270601 



Vos references pour ce dossier (facultatif) 
E5F D'ENREGISTOEKflEWT NATIONAL 



239778 D20200 CT 



0206583 



TITKE DE L'liWEWTION (2C0 



VIS DE BORNE 



ou espaces maximum) 



LE(S) DEEftlAftDEUft(S) : 

GOBIN DAUDE : 10, quai du Rancy 94380 BONNEUII^SUR-MARNE - FRANCE 



DESiGKEiftT) EW TAS3T QU'ISWEOTEUR(S) : 



HH Nom 


FHIMA Jonathan 


Prenoms 






Adresse 


Rue 




6, place de la Republique 




Code postal et ville 


j f Of Olj JL^B j«UJN 1 dMU VU1M1N ■ 


PR 


bociete d'appartenance (facultatif) 




ffl Nom 


JEANNET Eric 


Prenoms 






Adresse 


Rue 


2, rue de Chagnot 




Code postal et ville 




PR 


I Societe d'appartenance (facultatif) 








Prenoms 






Adresse 


Rue 






Code postal et ville 


1 i i i • 1 


j Societe d'appartenance (facultatif) 





S'H y a plus de trois inventeurs, ufflfeez plusieurs formulaires. Indiquez en haut a drorte le M° de la page sum du nombre ^ 1 

naTP FT <U£MATllftF/Ql " ~~ ~ ' — 



DATE ET SIGMATUKE(S) 
DU (DES) DEMAftDEUR(S) 
OU DU CWAWDATAIRE 



(Worn et quaiite du signataire) 




La lot n°7&-17 du 6 Janvier 1978' relative a rinformatioue aux ftrhipn; pf a ..v ro^r*^ 7ZZ r 

Elle earantit un dmrt d'arrpc pt Hp r»^jfi~V . J aux # t,cncers et aux nb *rtes s apphque aux reponses faites a ce formulate, 
tile garantit un droit d acces et de rectification pour les donnees vous concemant aupres de HNPL 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

03 BLACK BORDERS 

Q IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

13 FADED TEXT OR DRAWING 

C3 BLURRED OR ELLEGD3LE TEXT OR DRAWING 

0JSKE WED/SLANTED IMAGES 

53 COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXfflBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: _ ; 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



